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l‘ "l‘ KIT ZIP®

NUMERO DA PECA 6T40-ZIP GUIA RAPIDO

As pecas sao etiquetadas aqui em ordem de instalacdo. Veja o outro lado da folha para detalhes sobre o contetdo do kit.

D| ag rama d e | n Stal ag ao NOTA: Todos os componentes deste kit

instalar na unidade mecatronica,

e ndo a bomba. A remocéo da bomba
6T40 (Geracéo 1)
Controle principal

né&o é necessaria para este kit, a
menos que o teste de vacuo seja realizado.

Corpo da vélvula

NOTA: A carga continua da mola no clipe de
retengéo frequentemente levanta uma crista
nas portas de escape externas, dificultando a

- instalagdo da luva. Se houver resisténcia
"/:, excessiva durante a instalacéo da luva, verifique

% se héa rebarbas/cristas nas aberturas indicadas

- do furo da porta e lixe levemente para remover.

».
. ‘& Certifique-se de que todos os detritos sejam

removidos do furo antes da instalagéo da luva.

[ X&)

Bolas de plastico

TITPpE s -* d MWW e

CUIDADO:

Falha no
blogueio
orificio

resultara em Nao
Movimento do veiculo.

i

Blogueie a porta de

equilibrio AFL perfurando
e tampando a placa

~
~
o AVISO: Os espacadores devem ~
néo deve ser usado em TEHCMs que ® ~
—

tenham conduites de fluidos plasticos. ~
~ b separadora onde indicado
~ ~
OBSERVACAO: consulte as paginas 3 e 4 do folheto ~ Separador usando a broca e o
_— técnico para obter detalhes sobre a instalag&o. N lugue de aluminio
Rt p G ~ Placa puo

fornecidos (ndo mostrados).

Além de dicas gerais de reconstrucao e informagdes técnicas, o livreto técnico incluido neste kit contém testes de vacuo e opgoes

adicionais de reparo para unidades com maior quilometragem ou para reparar reclamagdes especificas que estdo além do escopo
deste Kkit.
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GM 6T30/40/45/50 (Geragéo 1)

KIT ZIP®

S sonnax

Conteudo do kit e etapas de instalacéo

Etapaobstituir 5 plugues finais OE

Coloque o anel de vedagéo na ranhura e lubrifique com Sonnax Slippery Stick O-LUBE
e role na bancada até ficar do tamanho certo.

Embalagem Bolso 1

« Tampdes de extremidade (5)

« Anéis de vedagao (7) 2 Extra

Etapaebstituir Compensador OE

Valvula reguladora de alimentacao

Embalagem de bolso 2

« Vélvula
* Manga

« Primavera

* Retentor

Etapaebstituir Regulador TCC
Aplicar alinhamento de furo de valvula

Remova e descarte todos os componentes OE, exceto o clipe de retencédo. Guarde o clipe
de retencéo para reutilizacéo.

CUIDADO: A pequena valvula de transporte deve ser posicionada com a
extremidade arredondada voltada para fora e o furo cego para dentro.

Embalagem de bolso 3

« Primavera

« Vélvula
« Vélvula de transporte
« Tampéo final

« Anéis de vedagéo (2) 1 Extra

BIocoe degraus AFL Balance Port

Perfure o orificio da placa separadora indicada com a broca de 0,062" de diametro incluida.
Remova quaisquer rebarbas. Insira um plugue de aluminio de .062" de diametro no furo perfurado e bata
no lugar em ambos os lados da placa. Certifique-se de que a placa ainda se encaixe perfeitamente em

ambas as pecas fundidas.

CUIDADO: Né&o bloquear o orificio resultara na impossibilidade de movimentag&o do veiculo.

Embalagem Bolso 4

« Broca, 0,062" de diametro.

« Plugues de aluminio, .062" de diametro (2) 1 Extra
CUIDADO: Tenha cuidado ao modificar o orificio de equilibrio.
As juntas séo coladas as placas e podem ocorrer danos.

©2020 Sonnax Transmission Company, Inc. * Uma empresa Marmon/Berkshire Hathaway

Etapaebstituir alimentacéo do atuador OE
Linha de valvulas Limit (AFL)

Remova e descarte a valvula e a mola OE. Guarde o clipe de reteng&o externo para
reutilizag&o. Instale a luva e a valvula Sonnax conforme ilustrado. Prenda a luva no furo

instalando o clipe incluido na ranhura da luva na porta interna.
Instale a mola incluida e prenda tudo no furo com o retentor original.

CUIDADO: Certifique-se de que o clipe de retencéo fornecido esteja totalmente encaixado no AFL
ranhura da luva ap6s a instalagéo.

Embalagem de bolso 5
* Manga

« Vélvula

*Mola *

Grampo de retengdo

Etapaebstituir OE Checkballs

Embalagem de bolso 6

Bolas de verificagéo, .250" de diametro (6)

Etapaebstituir 4 Presséo
Trocar discos laminados e

Anéis D (e anéis O quando
aplicavel)
Consulte as paginas 3 e 4 do folheto técnico para obter detalhes sobre a instalag&o.

Embalagem Pocket 7 e 8

« Discos laminados (4) * Anéis

D (4) « Anéis O (4)
« Espacadores (4)

AVISO: Espacadores nao devem ser usados em TEHCMs que tenham
conduites de fluido de plastico.
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NUMERO DA PECA 6T40-ZIP LIVRO DE INSTALAGAO E TESTES

6740 Geragao 1 rarar | ldentificacdo do corpo da valvula

Corpo da valvula

Confirmar Geracao

Este Zip Kit funciona em corpos de valvulas da série 6T40 da Geragao 1. Para confirmar se o nicleo é
da Geragéo 1 em vez de da Geragéo 2, verifique a valvula de reforco da embreagem 4-5-6 no corpo da

vélvula de controle (Figuras 1 e 2).

Verifique também as identificacdes do
6T40 Geragéo 2 i

¢ Figura2 Médulo de Controle de Transmissao
Segao do corpo da valvula de controle :
(TCM) conforme mostrado nas (Figuras

3 e 4). O corpo da valvula e 0 TCM
devem ter a mesma Geragao.

Aprendizagem Adaptativa
O 6T30/40/45/50 equipado s&o

/GeraQ'E\o 1 - Nenhuma vélvula de reforgo da embreagem 4-5-6
Geracéo 2 - Possui valvula de reforco de embreagem 4-5-6

com varias estratégias de aprendizado

adaptativo. Apds o servico do corpo da

vélvula, os valores adaptativos

Identificador TCM Figura 4 . L B
existentes precisardo ser apagados. Entdo, um processo de
Geragéo 1 NUmero i L. X .
“Aprendizado Rapido” deve ser executado. Material de referéncia GM
CEREED 2 Cana para o processo de “Aprendizado Rapido” adequado.
Solendides

Os solendides 6T30/40/45/50 da Geragao 1 s&o do Tipo de Sangramento Variavel (VBS) e ndo podem
0124

O identificador TCM é o 8°

‘251 Z11NRY ser trocados com os solendides da Geragéo 2. Eles séo calibrados na fabrica e a troca de locais no
TR
i

corpo da valvula deve ser evitada. Diferentes fornecedores foram usados, resultando em diferentes

digito da esquerda.

cores de boca de plastico do solendide. As cores séo preto, azul, amarelo e natural.

Tabela de aplicac&o de solendide e embreagem Figura s Figura 6
g o §
£ o f g
g 5 i H 3 g &
Alcance/Equipamento % . . . H 9 K
B (]
; , il i ;
'
Parque Ligado Desligado o Desligadp Ligado Aplicado®
Reverter Ligado Desligado - Sobre Sobre Aplicado Aplicado
Neutro Ligado Desligado o Desligadp Ligado Aplicado®
10
Sobre Sobre o Desligad Ligado Segurandot Agficado Aplicado
Quebra )
1. Linha PCS
10 s Sobre - sgan s Contengéo Aplicado
2.2-6 PECAS
20 s Sobre Ligado Desligado [ Aplicado Aplicado 3.1-2-3-4 PECAS
o
30 . Sobre onion sobre e Aplicado Aplicado 4. Solendide de mudanca
40 . Sobre ontnts Desligadp Ligado Aplidado Aplicado 5. TCCPCS 6T40 Geragédo 1
Localizagéo dos solenéides
50 o o o somee Em Aplichdo Aplicado 6. 3-5 PCS reversos
7. EID 4-5-6 PECAS
60 o Desligad Ligado Desljgado Ligado Aplicado Aplicado
NOTA: Para solenoides de mudanca, "ON" = solenoide energizado (pressurizado), "OFF" = solenoide desenergizado (sem presséo). Para solenoides de controle de presséo (PC), “ON* = « Solendide de controle de pressdo (PCS) 3-5 ohms a 700F
pressurizado, "OFF" = sem presso. *Aplicado sem carga. T Segurando, mas ineficaz. « Solendide de mudanga 16-20 ohms a 700F

©2020 Sonnax Transmission Company, Inc. + Uma empresa Marmon/Berkshire Hathaway 6T40-ZIP_Folheto_E 10-09-20
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KIT ZIP®

Figura 7

Conexao

oss

Conexao

Mudanca

Posicéo
Trocar

Conexao

Figura 8

Parafusos de remocéao

Figura 9
Cor do parafuso Parafuso X Torque
Cadigo Comprimento Quantidade Especificagdo
ermelho 40,5 mm 3 71 pol-b
erde 105 mm 12 106 pol-lb
C Azul 60 mm 9 106 pol-Ib
D Amarelo 53 mm 2 106 pol-b

Figura 10

10-09-20 6T40-ZIP_Folheto_E

Manual de instalacéo e teste

Instru¢des do kit Zip 1. Remocéao do

corpo davalvula da caixa
a. Desconecte os conectores do sensor de velocidade de entrada, do sensor de velocidade de saida e do interruptor de

posicéo de mudanca do corpo da valvula.
b. Remova os trés parafusos do corpo da véalvula de controle, com 40,5 mm de comprimento (Figura 7).
¢. Remova os 12 parafusos do corpo da valvula de controle, com 105 mm de comprimento (Figura 7).
d. Remova o conjunto da valvula solenoide de controle com TCM do corpo da valvula.
e. Remova os nove parafusos do corpo da valvula de controle, com 60 mm de comprimento (Figura 8).
f. Remova os dois parafusos do corpo da valvula de controle, com 53 mm de comprimento (Figura 8).

g. Remova o corpo da vélvula da caixa.

2. Instalagao

Instale as pegas do Zip Kit conforme mostrado no diagrama da folha de guia répido separada incluida neste Zip Kit. A
Sonnax recomenda testar a vacuo areas criticas de desgaste nédo cobertas por este kit para determinar se pegas Sonnax

adicionais s@o necessérias (consulte a pagina 3).

3. Placa de filtro e pressostatos (Figura 12)
OBSERVAGAO: Mantenha a placa do filtro livre de solventes, pois pode ocorrer distorgdo nas vedagées.
a. Remova e substitua a placa do filtro. As vedagées levam um conjunto e vazaréo se reutilizadas.

b. Examine os pressostatos e vedagdes quanto a danos ou contaminagédo. Pode ocorrer fratura ou delaminacéo do disco

laminado do pressostato, exigindo a substitui¢édo do selo e do disco laminado.

4. Reinstalar o corpo da valvula na caixa
a. Instale o corpo da valvula na caixa e prenda com parafusos (2x) 53 mm e (9x) 60 mm

até ficar bem apertado com os dedos (Figura 8).
b. Aperte com torque de 106 pol-lb na sequéncia indicada (Figura 10).

c. Instale o corpo do solenéide de controle no corpo da valvula com (12x) 105 mm e (3x)
Parafusos de 40,5 mm até apertar manualmente (Figura 7).

d. Aperte (12x) parafusos de 105 mm com torque de 106 pol-lb na sequéncia indicada
(Figura 11).

e. Aperte os (3) parafusos de 40,5 mm com torque de 71 pol-Ib na sequéncia indicada.

f. Reconecte o sensor de velocidade de entrada, o sensor de velocidade de saida e a posicéo de mudanca

conectores de interruptor (Figura 7).

Quatro interruptores de pressdo j Figura 12

OBSERVAGAO: O corpo da
valvula mostrado € um

| Gen. 1 tardio (Identificador
TCM ne 3, Figura 4), que
contém os conduites plasticos

do interruptor de pressao

neutro ou branco.

Os primeiros corpos de
vélvulas da Geragao
1 (Identificador TCM n° 1 ou

n° 2, Figura 4) ndo
possuem esses

conduites.

Placa de filtro J

SALLLLE

©2020 Sonnax Transmission Company, Inc. « Uma empresa Marmon/Berkshire Hathaway
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GM 6T30/40/45/50 (Geragéo 1
KIT Z|P® ( g ) Manual de instalagéo e teste son nax

Instalando Sonnax Pressure

Kit de reconstrucao de interruptores

Figura 13

As transmissdes GM de primeira geragéo 6T30/40/45/50 frequentemente definem varios
codigos de problemas relacionados a falhas de interruptores de presséo de fluido que sdo
internos ao mddulo de controle de transmisséo (TCM). Esses cédigos podem ser acompanhados
por irregularidades de mudanca, como deslizamento, alargamentos, aplicacéo dura e

travamentos.

Com o passar do tempo, as por¢des laminadas dos pressostatos podem quebrar, impedindo a
operacdo normal do pressostato. Se mais de um pressostato quebrar, o modo a prova de

falhas pode ser acionado. Solenéide

Montagem de carroceria e TCM

1. Desmontagem

a. Remova os parafusos de retencéo e destaque a ]
Figura 14
placa de cobertura do corpo do solenéide (Figura 13) MTC

Figura 15
NOTA: Antes de instalar o Sonnax
kit de reconstrugao de interruptor de
presséo, teste interruptores para verificar
a operagdo elétrica correta.

Coloque os fios do ohmimetro em cada lado do
pressostato, fora do rebite (Figura 14).

Os interruptores sdo normalmente fechados e devem ler
de cerca de 0,5 a 10 ohms em seu estado ndo operado.
Pressionar o interruptor abre os contatos e deve resultar
na leitura OL.

Se esses testes falharem, teste a resisténcia novamente
no lado do interruptor, antes do rebite; rebites soltos
podem causar interrupgédo do circuito. Se o teste for
bem-sucedido, prossiga com a instalagéo do kit Sonnax.

Solendide

Corpo

b. Separe o corpo do solenéide do TCM (Figura 15). Quatro discos laminados do

pressostato estéo agora expostos na parte inferior do TCM (Figura 16).

c. Remova os anéis D dos interruptores e descarte-os (Figura 17).

r

d. Usando uma borracha de lapis umedecida com gel de montagem, remova os discos

laminados OE dos interruptores e descarte-os (Figura 18). -

Figura 18

- Figura 17
LT b -
™

©2020 Sonnax Transmission Company, Inc. « Uma empresa Marmon/Berkshire Hathaway 6T40-ZIP_Folheto_E 10-09-20
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son nax GM 6T3O/40/45/50 (Geragao 1) Manual de instalacéo e teste

KIT ZIP®

2. Instalacao e montagem

Figura 19
a. Certifique-se de que qualquer sujeira ou residuo seja limpo dos interruptores antes de

prosseguir. b. Coloque discos laminados Sonnax nos interruptores.

c. Instale os anéis D Sonnax sobre os discos laminados, com o lado plano voltado para baixo.
Os anéis D tém um leve ajuste de interferéncia; certifique-se de que eles se encaixem
perfeitamente no interruptor (Figura 19).

IOTA: Alguns corpos solenéides séo equipados com conduites de fluido de pléstico
(Figura 20). Se equipado, remova os conduites para expor os anéis de vedacgéo (Figura 21).

>

Substitua os anéis de vedagéo por anéis de vedacdo Sonnax e reinstale os conduites.

d. Reinstale o corpo do solenéide no TCM (Figura 22).

AVISO: As etapas "e" e "f" se aplicam somente a unidades que NAO possuem

Coloque os discos laminados Sonnax e, em seguida, instale os anéis em D com o lado plano voltado para baixo.
conduites de fluidos plasticos.

=

e. Com o TCM ainda separado do corpo do solenéide, coloque espagadores Figura 20
Sonnax sobre os interruptores. Um pouco de lubrificante de montagem ajudara
a manté-los no lugar durante a remontagem (Figura 23). Esses espacadores
ajudam a manter o suporte apropriado em interruptores com terminais

excessivamente flexionados, o que é vital para manter a funcdo adequada do interrdiptc

f. Use parafusos 6-32 e porca (ndo incluidos) em oito locais para fixar
firmemente a placa de cobertura ao invélucro do TCM (Figura 24).
Verifique a continuidade de cada pressostato nos terminais. Remova os
espacadores de quaisquer pressostatos que indiqguem muita pré-carga

>

(fora da faixa de 0,5 a 10 ohms).

Conduites de fluidos plasticos equipados em alguns corpos solenoides.

AVISO: NAQO instale espacadores Sonnax em unidades equipadas com conduites AVISO: NAO instale espagadores Sonnax em unidades equipadas com conduites
de fluidos de plastico! de fluidos de plastico!

g. Reinstale a tampa do corpo do solendide e prenda com parafusos de retencéo

(Figura 13). Figura 22
Figura 21
- . MTC
Solendide
Corpo
Levante os conduites plasticos de fluido para expor os anéis de vedacao.
P @ Figura 23 Figura 24
» Ll i
Verifique -
a resisténcia
Coloque espagadores nos terminais.
/— aqui.
» k]
2 e ~
_ 4 | (3 )
: Y E’ HoR RoRon
3 : ‘ -
g
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GM 6T30/40/45/50 (G do 1
o (Geragao 1) sonnax

Vélvula Zip Drop-In™

& D
»

Areas criticas de desgaste e locais de teste de vacuo y

7 Pecas disponiveis

NOTA: As valvulas OE s&o mostradas na posi¢éo de repouso e devem ser testadas na posicao de repouso, a menos que indicado de outra forma. Os locais de teste sdo apontados com uma seta.

As molas nédo sado mostradas para clareza visual. Leituras de vacuo baixo indicam desgaste e as pegas Sonnax séo indicadas para substitui¢éo.

Corpo da valvula de controle — Frente « 6T40 Gen. 1

Para obter informagdes especificas sobre o teste de vacuo, consulte as instrugdes individuais das

pecas incluidas nos kits e disponiveis em www.sonnax.com.
*Porta de conexéo

3-5 Embreagem Reversa na parte traseira

Valvula reguladora

Compensador de alimentagétﬁ

» Embreagem reversa 3-5 queimada +Porta de conex@o Vélvula regu ladora

na parte traseira.

+ Reverso retardado « Mudancas bruscas * Barulho de redug&o de marcha

* Preocupagges com o 3° e 5° turno « Mudangas de colisdo/alargamento  Fixagao

« 2-3 e 4-5 Alargamento

« Fluido su 1ecido « El quei

Substitua pela pe¢a Sonnax n°.
104740-09K*

Embreagem 1-2-3-4

Valvula reguladora 2-6 Embreagem

« Embreagem 1-2-3-4 queimada

Vélvula reguladora
 Atraso para frente +Porta de conexdio |}
+ Embreagem 2-6 queimada

« Preocupagdes com a mudanca 1-2-3-4 na parte traseira.

« Preocupagdes com o 2° e 6° turno

+ 1-2 e 5-6 Alargamento

Embreagem 1-2-3-4

Valvula de reforco
¢ Regulador TCC }F‘?ﬁ

Aplicar valvula

« Cédigos de +D e

« Engajamento atrasado

« Cédigo P0741, 742 « Comprovante TCC

« 1-2-3-4 Embreagem queimada

* Sem bloqueio « TCC severo aplicado
+ A qualidade do turno ndo é sensivel a carga

. « Perda de economia de combustivel
+ Mudangas bruscas/deslizantes

« Baixa press&o de aplicagdo de TCC

.
< - « Fluido superaquecido e revestimento TCC

Substitua pela peca Sonnax n° 144740-22. Requer
F-144740-TL21 e

Substitua pela pega Sonnax n°.
144740-38K ou 144740-16K

VB-FIX.

Requer F-144740-TL16 e VB-FIX

Baixo reverso

*Porta de conex&o

Embreagem 4-5-6 \ Valvula de selecao de embreagem

na parte traseira.

Valvula reguladora

« Vérias preocupagdes com mudangas

« Embreagem L/R e 4-5-6 queimadas « Cédigos de turno

« Reverso retardado

« Preocupagdes com o turno 4-5-6

*Observagao: tampe o vale de fundicdo com espuma,
* 3-4 Alargamento =1 *Porta de conexdo

massa de vidraceiro ou anel de vedacao de tamanho

na parte traseira.

revestido com de paraisolar o cirdito.

Alimentagéo do atuadoyfy
Valvula de Limite

+ Né&o 4°, 5° ou 6°

COI’pO da VéIVUIa de Contl’ole - « Baixa pressao do 6leo da embreagem
Back Gen. 1 6T40 mostrado *+ Mudangas bruscas/de flare

Substitua pela pega Sonnax n°.
144740-39K ou 144740-01

Requer 144740-TL

bealeso

340

o Qannil

*
Conecte essas portas Tampdes de extremidade com anel de veda@ﬁ

(conforme observado

acima) durante o teste de vacyo. « Perda de pressédo « Embreagens queimadas

« Preocupagdes com a mudanca « Preocupagdes com a aplicacéo do TCC
OBSERVAGAO: Faga um teste de vacuo nos plugues da
extremidade da porta externa enquanto fecha a abertura do furo com o polegar.

* NUmeros de pegas com um asterisco (*) estdo .
Substitua pela pega Sonnax ne.

incluidos neste Zip Kit. 144740-02K*

NOTA: Vaérios locais =y

©2020 Sonnax Transmission Company, Inc. * Uma empresa Marmon/Berkshire Hathaway 6T40-ZIP_Folheto_E 10-09-20
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GM 6T30/40/4 € ao 1
son nax K |T ZI P® ( erag =0 ) Manual de instalagéo e teste

Vélvula Zip Drop-In™

Areas criticas de desgaste e locais de teste de vacuo ZiP .o oisoonivess

NOTA: As vélvulas OE sdo mostradas na posicéo de repouso e devem ser testadas na posigéo de repouso, a menos que indicado de outra forma. Os locais de teste sdo apontados com uma seta.

As molas néo séo mostradas para clareza visual. Leituras de vacuo baixo indicam desgaste e as pegas Sonnax s&o indicadas para substituigéo.

Corpo da bomba ¢ 6T40 Gen. 1 mostrado

Para obter informagdes especificas sobre o teste de vacuo, consulte as instrucdes
individuais das pegas incluidas nos kits e disponiveis em www.sonnax.com.

|
0 ° —

™~  — @————— | Substituapela peca Sonnax n°.
SRR —— 1 — 144510-01K requer F-144510-TLC e VB-FIX

O *‘

Vélvula reguladora de presséao

* Mudangas bruscas/suaves

« Presséo de linha alta/baixa

+ Embreagens queimadas

Tampe o vale de fundi¢do com espuma, massa de

vidraceiro ou anel de vedac&o de tamanho apropriado

revestido com lubrificante de montagem para isolar o circuifo.

Valvula de controle TCC

« Aplicacéol/liberagéo incorreta de TCC

« Lubrificag&o e resfriamento inadequados

« Superaquecimento da transmissao
« Codigos conversores

Substitua pela pega Sonnax n°.
144510-05K requer F-144510-TL5C e VB-FIX
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GM 6T30/40/45/50 (Geracéao 1) , .
KIT ZIP® Manual de instalacéo e teste son nax
Viséo explodida do OE

Corpo da véalvula de controle « 6T40 Gen. 1 mostrado

OBSERVAGAO: Dependendo da aplicagéo do veiculo, as molas originais mostradas podem néo estar presentes.
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103
Q=ﬂ==ﬁ 105
Descri¢6es do corpo da valvula de controle
ID No. Descricao
101 Vélvula de Limite de Alimentagédo do Compensador
102 Valvdla de aplicagéo do regulador TCC
103 Vélvula de sele¢do de embreagem (interna)
Valvula de transporte (externa)
104 Vélvula de Limite de Alimentagé&o do Atuador
105 Vélvula manual
Reversa e embreagem 4-5-6
106
Valvula reguladora
107 1-2-3-4 Valvula de reforgo da embreagem
108 Valvula reguladora de embreagem 1-2-3-4
109 2-6 Valvula reguladora de embreagem
110 3-5 Regulador de embreagem reversa
Valvula
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son na ® E:er g-lrs’(g/40/45/50 (Gerag ao 1) Manual de instalagéo e teste

Viséo explodida do OE

Corpo da bomba « 6T40 Gen. 1 mostrado

OBSERVAGAO: Dependendo da aplicagéo do veiculo, as molas originais mostradas podem néo estar presentes.
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Descri¢gdes do corpo da bomba

ID No. Descricéo

Bola de alivio de presséo da linha 201

202 Valvula reguladora de pressao
Valvula de controle TCC 203

Bola de alivio 204 TCC
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